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Pro-Kathoden mit Gewindebeschichtung fiir die
einfache und zuverlassige Schweilfertigung
mit InFocus:

Optimaler Warmelibergang zwischen Brenner
und Verschleilteil

Hohe Kathodenstandzeit

Schaden am Brenner wird vorgebeugt

Festfressen der Gewinde bei Uberhitzung wird
verhindert

Individuelle Geometrie der Kathodenspitze
passend fir Ihre Anwendung

Warmeleitpaste nicht mehr erforderlich
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Neue Kathoden fiir WIG-Hochleistungsbrenner
InFocus 500 und InFocus 1000

Das WIG-Verfahren InFocus besitzt einen hoch konzentrierten, auRerst stabilen
und leistungsfahigen Lichtbogen. Die daraus resultierende Warmebelastung
der Bauteile ist hoch. Inrem Schutz dient eine optimierte Kiihlung bis in die
auRerste Kathodenspitze. Die Warmeubertragung wird bei den Standard-Ka-
thoden durch eine Warmeleitpaste unterstiitzt, die zudem das Festfressen der
Gewinde verhindert. Durch Vergessen oder grobe Fehlanwendung der Paste
beim Verschleilteilwechsel waren unerwiinschte Effekte, wie eine erhebliche
Reduzierung der Kathodenstandzeit, Beschadigungen am Brenner oder Unre-
gelmaRigkeiten in der SchweilRnaht, prinzipiell moglich.

Beschichtung schiitzt Brenner und Prozess

Diese Effekte sind mit den neuen Kathoden ab sofort ausgeschlossen. Eine
Hochleistungsbeschichtung ermdglicht den Einsatz der Kathoden ohne die
bisher notwendige Warmeleitpaste. Dies vereinfacht den Verschleif3teilwech-
sel und reduziert die Kosten fiir vermeidbaren Kathodenverschleif3, unnétige
Brenner-Reparaturen oder uberflissige Nacharbeit am Bauteil. Erhalten bleibt
der optimale Warmeubergang zwischen Kathode und Brennerkuihlung und der
Schutz der Gewinde. Das Ergebnis ist der bewahrte, stabile und hochkonzent-
rierte InFocus-Lichtbogen fiir reproduzierbare Schweilergebnisse.

Technische Daten

Brenner InFocus 500
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Brenner InFocus 1000

spitz, fir maximale Konzentration und
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leicht abgerundet, fir konzentrierten
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Plateau, fir einen stabilen Ansatz bei
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stark abgerundet, fir weichen, aber
stabilen Lichtbogen bei optimiertem
Verschlei und hohen Stromstarken
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Unsere Produkte und Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitét und Zuverlssigkeit aus.
Anderungen bezlglich Technik und/oder Design vorbehalten.
Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.



