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Werkstoffe

Allg. Baustihle S235 bis S355
Feinkornbaustahle 5275 bis S355
Schiffbaustahle A32/36,D32/36, E 32/36,

A40, D40, E40
Druckbehalterstahle P185 bis P355
Rohrstahle L.210 bis L360
Stahlguss GE200, GE240, GP240,

62IMn5

Betonstahle BSt 420, BSt 500

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Artikel-Nr. Dm./Lange[lmm] Stromstarke [A]

00.210.253
00.210.323

(. +49 353150768-0
X elektrode@kjellberg.de

2,50/350 80-110
325/350 110 - 140

Anwendung

Universalelektrode, besonders geeignet fur
VerbindungsschweifBungen im Rohrleitungs-,
Behalter-, Kessel- und Schiffbau. Besonders fur
Zwangslagen und Wurzelschweiungen sowie
an Rohrnahten geeignet. Feinschuppige, gut
ausgebildete, rontgensichere Nahte mit kerbfrei-
em Ubergang zum Grundwerkstoff. Der Werk-
stoffUbergang st feintropfig und spritzerarm, die
Schlacke ist gut entfernbar. Bas Schwei3gut hat
hohe mechanische Gutewerte, insbesondere eine
gute Kaltzahigkeit.

Gutewerte des reinen Schweif3gutes

Wirmebehandlung U
Schweifigutrichtanalyse [%]

G Si Mn Ni
008 025 06 08

Streckgrenze Re [MPal > 440
Zugfestigkeit Rm [MPal 540-610
Dehnung A5 [%] >23
Kerbschlagarbeit ISO-V [J/-30°C] >60

= Stock/VE  kg/1.000 Stuck
50 244 205
50 148 338

Branche

Charakteristik

rutilbasischumhullt

Normen

IS0 2560-A
E422ZRB12

AWSAS1
E 6013
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Kiellberg Finsterwalde
Elektroden und
Zusatzwerkstoffe GmbH
Ludwig-Erhard-Str. 12
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