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Werkstoffe

Allg. Baustahle 5235 bis S355

Feinkornbaustahle S275 bis S355

Schiffbaustahle A, B, D, A32/36, D32/36 P135 bis
Druckbehilterstihle R855
Rohrstahle 1210 bis L360
Stahlguss GE200, GE240, GP240, G2IMn5

Betonstahle BSt 420, BSt 500

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstirke [A]

00.400.202 2,00/250 60 - 80
00.400.253 2.50/350 80 -100
00.400.323 3,25/350 110 - 140
00.400.403 4,00/350 130 -170
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Anwendung

Elektrode zum Schweifben von un- und niedrig-
legierten Stahlen. Besonders geeignet fur Donn-
blechschweiflungen sowie Schweiflungen an
dunnwandigen Rohren und Profilen. Feintropfiger,
spritzerarmer WerkstoffUbergang, ergibt sehr
feinschuppige Nahte mit kerbfreiem Ubergang
und leicht losbarer Schlacke. Lichtbogen ist weich
und stabil. Zunden, Wiederzinden und Schwei-
Benist auch bei niedriger Stromstarke noch gut
maglich.

Gutewerte des reinen Schweif3gutes

Wirmebehandlung U
Schweifigutrichtanalyse [%]

G Si Mn

0 025 0.5
Streckgrenze Re [MPal > 440
Zugfestigkeit Rm [MPal 518-560
Dehnung A5 [%] >22
Kerbschlagarbeit ISO-V [J/0°C] >60

= Stick/VE  kg/1.000 Stick

16 170 100
46 226 204
46 131 351
46 90 Sit

Branche

Charakteristik

rutilbasischumhullt

Normen

IS0 2560-A
E420RB12

AWSAS1
E 6013
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