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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 300 - 350 °C/2 h
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Werkstoffe
Allg. Baustihle S275 bis S355
Feinkornbaustahle S275 bis S500

Schiffbaustahle A32/36,D032/36, E32/36,
F32/36, A/D/E/F40

Druckbehalterstahle P195 bis P500, 16Mo3
Rohrstahle 1210 bis L450
Stahlguss GP240, G20Mo5,
G2IMn5

Betonstahl BSt 420, BSt 500

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [Al

00.550.253* 250/350 90 - 110
00.550.323* 3.25/350 110 -150
00.550.404* 4,00/450 140 - 180
00.550.504* 5,00/450 180 - 220

Anwendung

Elektrode mit 04 % Mo im reinen Schweifigut,
geeignet fUr Stahl 16Mo3. Durch geringen Ni-
/usatz kaltzah bis -30 °C, auch gut geeignet fur
Pipelinestahle, und hochfeste Feinkornbaustahle.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Warmebehandlung S
Schweifigutrichtanalyse [%]

C Si Mn Ni Mo
0,08 05 14 06 04

Streckgrenze Re [MPal >550
Zugfestigkeit Rm [MPal 580-620
Dehnung A5 [%] > 24
Kerbschlagarbeit ISO-V [J/-20 °C] >100

= Stuck/VE  kg/1.000 Stuck

46 215 214
50 146 342
6.0 92 652
6,0 60 1000

*Keine Lagerware, Fertigung auf Anfrage. Gern erstellen wir lhnen ein individuelles Angebot.

(. +49 353150768-0
X elektrode@kjellberg.de

Branche

Charakteristik

basischumhulit

Normen

IS0 3580-A
EMoZB42

IS0 2560-A
E S0 41NiMoB 42

AWSASS5
E 7018-A1

Zulassungen
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