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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 300 - 350 °C/2 h

Schweifypositionen:

-

[}

PE

‘ PA
A A

Polung:

.~ PB

Werkstoffe
Allg. Baustihle 5235 bis S355
Feinkornbaustahle S275 bis S420

Schiffbaustahle A32/36,D032/36, E32/36,

F32/36,A/D
Druckbehalterstihle P185 bis P355
Rohrstahle L210 bis L360
Stahlguss GE200, GE240, GP240,

62IMnS

Betonstahle BSt 420, BSt 500

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

00.100.262 2,00/250 70-90
00.100.253 2.50/350 80-110
00.100.323 325/350 110 - 140
00.100.324 325/450 110 - 140
00.100.403 4,00/350 140 - 180
00.100.404 4,00/450 140 - 180
00.100.504 5.00/450 170 - 220
00.100.604 6.00/450 210 - 260
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Anwendung

Mitteltropfige basische Universalelektrode fur
VerbindungsschweifBungen von un- und niedrig-
legierten Stahlen im Maschinen-, Stahl- und
Schiffbau mit hervorragenden Schweif3eigen-
schaften. Besonders gut geeignet fur die Zwangs-
lagenschweifBung. Das besonders gasarme
Schweifbgut und die hohe Desoxidationsfahigkeit
ergeben sichere Schweifungen auch an hoher
P-, S- und C-haltigen Stahlen. Spezialumhullung
mit verzogerter Feuchtigkeitsaufnahme
(LMA-Typ).

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Warmebehandlung U
Schweifigutrichtanalyse [%]

C Si Mn

0,08 0.5 10
Streckgrenze Re [MPal >450
Zugfestigkeit Rm [MPal 540-590
Dehnung A5 [%] >27
Kerbschlagarbeit IS0-V [J/-20°C] >90

= Stock/VE  kg/1.000 Stuck

16 153 10,5
46 200 230
45 115 391
6,0 118 508
50 98 538
6,0 88 682
6.0 57 1053
6,0 40 150,0

Branche

Charakteristik

basischumhulit,
110 % Ausbringung

Normen

IS0 2560-A
E422B 42 H10

AWSAS1
E7018

Zulassungen

BB B Kjellberg.de

Kiellberg Finsterwalde
Elektroden und
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