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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 300 - 350 °C/2 h

Schweifypositionen:

T
PA|[\¢ PB PC PE
v
Polung:
()]

Werkstoffe

Allg. Baustahle S275 bis S355

Feinkornbaustahle S275 bis S460

Schiffbaustahle A32/36,D032/36, E32/36,

F32/36,A/D/E/F40
Druckbehalterstihle P195 bis P460
Rohrstahle L210 bis L450
Stahlguss GE200, GE240, GP240,

62IMnS

Betonstahle BSt 420, BSt 500

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

00.140.253 2.50/350 90-110
00.140.323 325/350 110 -150
00.140.324 3,25/450 10 -150
00.140.403 4,00/350 140 - 180
00.140.404 4,00/450 140 - 180
00.140.504 5.00/450 180 - 220
00.140.604 6.00/450 210-270

(. +49 353150768-0
X elektrode@kjellberg.de

Anwendung

Elektrode fur besonders rissfeste Verbindungs-
schweiBungen an Stahlen mit hoherem C-Gehalt,
fUr kaltzahe Feinkorn-Stahle bis -60 °C. Geeignet
fOr Offshore-Anwendungen. Spezialumhullung
mit verzogerter Feuchtigkeitsaufnahme (LMA-Typ).

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Warmebehandlung U
Schweifigutrichtanalyse [%]

C Si Mn Ni
007 045 135 05

Streckgrenze Re [MPal >490
Zugfestigkeit Rm [MPal 570-620
Dehnung A5 [%] > 24
Kerbschlagarbeit ISO-V [J/-40°C] >100

= Stick/VE  kg/1.000 Stick

46 196 23,5
45 110 409
6.0 115 522
48 86 558
6.0 82 732
6,0 S4 11
6.0 39 1538

Branche

Charakteristik

basischumhulit,
120 % Ausbringung

Normen

IS0 2560-A
E464ZB42HS

AWSAS1
E 7018-1

Zulassungen

SO0 Kjellberg.de

Kiellberg Finsterwalde
Elektroden und
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