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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 360 - 350 °C/2 h

SchweiB3positionen:

)
‘ 'PA ¥ PB ’- PC PE
Polung:

(=+JC -]

Vorwarmung ist nur in Abhangigkeit
von den zu schweifBenden Grund-
werkstoffen erforderlich, wobei zur
geringen Vermischung auf einen
maglichst niedrigen Warmeeintrag zu
achten ist. Sonst ohne Vorwarmung
schweif3en. Zwischenlagentemperatur
max. 200 °C.

Stromstirke/Verpackungseinheit (VE)

Artikel-Nr. Dm./Langelmm] Stromstarke [A]

00.724.250 2,50/300 80 -100
00.724.323 3.25/350 100 -130
00.724.403 4,00/350 120 - 160

(. +49 353150768-0
X elektrode@kjellberg.de

Anwendung

Elektrode fur VerbindungsschweifBungen
zwischen un- und niedriglegierten Stahlen mit-
und untereinander sowie mit hochlegierten Cr-,
CrNi- und CrNiMo-Stahlen und Stahlgusssorten,
fOr Austenit-Ferrit-Verbindungen fur Betriebs-
temperaturen bis 300 °C, zum Schweiflen von
Pufferlagen und einlagigen Zwischenschichten
bei chemisch bestandigen Schweifiplattierungen.
Das Schweifdgut ist bereits in der ersten Lage
korrosionsbestandig und aufberdem besonders
rissfest, auch bei schwer schweifibaren Stahlen.
Oberhalb 500 °C besteht Versprodungsgefahr.

Gutewerte des reinen Schweif3gutes

Wirmebehandlung U
Gefige Austenit mit ca. 15% Ferrit
Schwei3gutrichtanalyse [%]

© Si Mn Cr Ni Mo
0,02 09 07 23 13 26

Dehngrenze Rp 0,2 [MPal >450
Zugfestigkeit Rm [MPal >600
Dehnung A5 [%] >30
Kerbschlagarbeit 1SO-V [J/RT] >50

kg/VE = Stuck/VE kg/1.000 Stuck
40 216 18,5
50 136 36.8
50 90 556

Branche

Charakteristik
rutilumhollt,
kernstablegiert

Normen

IS0 3581-A
E23122LR 32

AWSAS5.4
E309 L Mo-16

Werkstoffnr.
1.4459

Zulassungen
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