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Verarbeitungshinweise

Vorwarmen: in Abhangigkeit von

den zu schweiBenden ferritischen
Grundwerkstoffen erforderlich, wobei
zur Vermeidung harter und sproder
MartensitUbergangszonen auf einen
moglichst geringen Warmeeintrag zu
achten ist, sanst ohne Vorwarmen
schweif3en.

Rucktrocknung: 300 - 350 °C/2 h
(bei Bedarf)

Schweif3positionen:

Polung:
C-J

Werkstoffe

14057 X17CrNi16-2 14510 X3 CrTit7

14059 GX22CrNit7 - AISI430Ti, AISI 431

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

00.770.403 4,00/350 120 - 160
00.770.504 5.00/450 160 - 200
00.770.604 6.00/450 190 - 240

(. +49 353150768-0
X elektrode@kjellberg.de

Anwendung

Rutilumhullte Hochleistungselektrode zum
Schweifden von nichtrostenden, hitzebestandigen
und kaltzahen Stahlen und Stahlgusssorten, an
artgleichen ferritischen und artahnlichen vergt-
baren Stahlen/Stahlgussorten. Sie eignet sich fur
Auftragungen und Plattierungen an Dichtflachen
von Wasser-, Dampf- und Gasarmaturen aus

un- und niedriglegierten Stahlen/Stahlguss.

Die Elektrode ist optimal fUr das Auftragschwei-
f3en an verschleifibeanspruchten Schienenteilen
und kann im Bereich Strafen-, Werks- und
Kohlebahnen fur die Aufarbeitung und Reparatur
eingesetzt werden - fUr Betriebstemperaturen bis
475 °C, Schweifgutharte bei Auftragschweifiun-
gen: in der ersten Lage ca. 300 HB (ungeglUht).

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Wirmebehandlung 750°C/2h
Gefige Ferrit/Martensit
Schweif3gutrichtanalyse [%]
© Si Mn Cr
0,08 0,6 0,5 17
Dehngrenze Rp 0,2 [MPal >350
Zugfestigkeit Rm [MPa] >550
Dehnung AS [%] >20

= Stuck/VE  kg/1.000 Stuck

50 66 757
6.0 & 1538
6.0 28 2143

FINOX 4015 AC

Branche

Charakteristik

rutilumhollt,
hollenlegiert

Normen

IS0 3581-A
E17RS2

EN 14700
EFe?

AWSAS4
E 430-26

Werkstoffnr.
14015
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