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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 360 - 350 °C/2 h

hf PF

Schweifypositionen:

-
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Polung:

=+

Vorwarmung ist nur in Abhan-
gigkeit von den zu schweifBenden
Grundwerkstoffen erforderlich, bei
Auftragungen an rissempfindlichen
Werkstoffen auf min. 350 °C.

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

00.641.324 325/450 120 - 160
00.641.404 4,00/450 150 - 190
00.641.504 5,00/450 180 - 240
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Anwendung

Elektrode fUr besonders harte und zéhe Auf-
tragungen an stark verschleiflbeanspruchten
Maschinenteilen aus un- oder niedriglegierten
Werkstoffen. Besonders geeignet zur Instand-
setzung und Neufertigung von Kaltschnitt-
werkzeugen mit hoher Schneidhaltigkeit, wie
Schnittplatten und -leisten. Die Auftragung ist nur
schleifend bearbeitbar.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweifigutrichtanalyse [%]

C Si Mn Cr Ni Mo
025 065 1 25 1 04

Harte [HRC]
unbehandelt 52 - 57

kg/VE = Stuck/VE  kg/1.000 Stick
6.0 130 462
6,0 85 706
6.0 56 1071

Branche

Charakteristik

basischumhulit

Normen

DIN EN 14700
EZFe2

DIN 8555
E2-UM-55
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