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FINSTERWALDE

Verarbeitungshinweise Anwendung Branche

RUcktrocknung: 100 - 150 °C/1h Stabelektrode die speziell fur Pufferlagen und

(bei Bedarf) einlagige AuftragschweiBungen an verzunderten

SchweiBpositionen: und/oder korrodierten Gussstucken verwendet

: wird. Fur FOlllagen und Verbindungen nicht Charakteristik

geeignet.

‘ 1 pal (L7 e }' PC hf PF Fulllagen werden mit FICAST NI/ FICAST NIFE Eisenbasis Elektrode
ausgefohrt. mit Sonderumhillung

Polung:

(=+JC==JC~- Normen

Die Schweifizone ist grundlich zu sau- ésg :_?711

bern, die Nahtflanken gentgend breit e-

von der Gusshaut des Grundmaterials AWSAS515

zu befreien. Bei der Schweiflung von =ESt

Gusseisen sollte auf eine moglichst
geringe Warmeeintragung geachtet
und daher moglichst kleine Stromstar-
ken gewahlt werden. AuBerdem sollte
die Breite der Raupen hachstens das
Zweifache des Kernstabdurchmes-
sers befragen, die Lange der Raupen
hochstens das Zehnfache. Nach dem
Schweifden sind die Schwei3raupen SchweiBgutrichtanalyse [%]
sofort grondlich zu hammern um C S M Fe
Spannungen abzubauen. U 08 07 B

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Harte [HB] =350

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Linge[mm] Stromstarke [Al

= Stuck/VE  kg/1.000 Stuck

00.006.323
00.006.403

3,25/350 90 - 120 50 85 588
4,00/350 110 -150 50 56 893

BB W kKjellberg.de

Kiellberg Finsterwalde
Elektroden und
Zusatzwerkstoffe GmbH
Ludwig-Erhard-Str. 12
03238 Finsterwalde
Germany

Copyright © 2018 | E18-12-58D
Kjellberg Finsterwalde

(. +49 353150768-0
X elektrode@kjellberg.de

%



